PRODUKTLINIE BAU / Instandsetzung und Verstarkung von Stahlbeton und Mauerwerk

Geolite® Magma

Zertifizierter mineralischer Geomdrtel, umweltfreundlich, auf Basis von
Geobindemittel mit kristalliner Reaktion fiir Passivierung, Instandsetzung
und monolithische Verfestigung von schadhaftem Betontragwerk. Ideal
fiir GreenBuilding. Sehr geringer Gehalt an Polymeren petrochemischen
Ursprungs, frei von organischen Fasern. GieBfahig, normal abbindend.
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GeolLite®Magmaistein gieRfahiger Geomdrtel zur Passivierung, Instandsetzung
und Verfestigung von Stahlbeton-Tragwerken wie Balken, Pfeiler, Decken,
Bodenflachen, Gehwegen sowie Infrastrukturen wie Briicken und Viadukte;
mit Expansionseffekt zur Verankerung und Befestigung von Metallelementen.
In Kombination mit Steel Fiber geeignet als anorganische, mineralische
Matrix fiir das Herstellen von faserverstdarktem Hochleistungsmortel mit
Schwundausgleich.

C€l|CE

EN 1504-3 EN 1504-6 EN 1504-7 EN 1504-3 EN 1504-3 EN 1504-3
m [EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR']

Q &

“bon fao? BEA B C

R4 CR PASSES
CC CARBONATION
Wit v o ! 1.7, RESISTANCE

GREENBUILDING RATING® PRODUKT HIGHLIGHTS

GeolLite® Magma

MESSSYSTEM MIT ANERKENNUNG/BESCHEINIGUNG DURCH DIE ZERTIFIZIERUNGSSTELLE SGS

- Auf Basis von Geobindemittel der transportbedingten

- Umweltfreundliche Treibhausgasemissionen;
Betonsanierung reduzierte CO,-Emissionswerte

- Sehr geringer Gehalt an - Sehr geringe Emissionen
Polymeren petrochemischen an fliichtigen organischen
Ursprungs Substanzen

- Frei von organischen Fasern - Als mineralischer Zuschlag

- Produktformulierung mit recycelbar; Entsorgungsgebiihren
Mineralstoffen aus regionalen und Umweltbelastungen werden
Vorkommen zur Reduktion vermieden

e GEOBINDEMITTEL. Der exklusive Einsatz des innovativen
Geobindemittels von Kerakoll® istim Bereich der

- Kategorie: Anorganische Mineralien Betonsanierungsmdrtel revolutiondr. Es werden ein nie
- Instandsetzung und Verstarkung von Stahlbeton und Mauerwerk zuvor erreichtes Sicherheitsniveau und in Bezug auf die
- Rating: Eco 5 Umweltfreundlichkeit einzigartige Leistungen erzielt.

e MONOLITHISCH. Der erste Geomaortel, der die Bildung einer
durchgehenden ,,monolithischen” Masse erméglicht, die in der

o N\ Lage ist, Stahlbeton-Bauteile zu ummanteln, wieder herzustellen
und zu festigen. Der einzige zertifizierte Mortel, der in einer
® |3 5 CO2 2 lAQ&\ einzigen Schicht zugleich passiviert, wieder aufbaut und festigt.
" vl e | Prmo® | Agame e KRISTALLISIEREND. Die natiirlich stabilen, monolithischen
. ' Instandsetzungen von GeolLite® kristallisieren am Beton, wodurch
4 0 0 0 0 die Dauerhaftigkeit von mineralischem Gestein gewdéhrleistet
eco o 0 wird.
ehalt an Gehaltan 2 Sehr geringe . .
natirlichen | recycelten | Emissionen VOG- Als Zuschlag e SCHNELL. Der erste Geomdrtel, der schon nach einem Tag
Mineralien | - Mineralen ﬁ’;f Emissionen | e0Yeeibar ausgeschaltwerden kann, da die erforderlichen mechanischen

Festigkeitswerte bereits erreicht werden.

e TAILORED. Die erste Produktlinie von Geomdrteln mit
differenzierter Abbindezeit (> 60 - 20 Min.), die untereinander
vermischt werden kdnnen, sodass die Abbindezeit auf die

Baustellenbedingungen abgestimmt werden kann.

Einsatzbereiche

Befestigung und Verankerung von Spannstangen, Platten, Maschinen.

aus Stahl- und Stahlbeton.
Ideal fiir GreenBuilding und Renovierung von moderner Architektur.

ANWENDUNGSBEREICH

Passivierung, Instandsetzung und monolithische Verfestigung von statisch und nicht statisch relevanten Stahlbeton-Tragwerken:
- durch Schiittung in Schalungen bei vertikalen Elementen und zur Applikation an der Unterseite von horizontalen Elementen;
- durch GieRen an der Oberseite von horizontalen Elementen oder zum Auffiillen von Aussparungen mit vorgegebenem Querschnitt.

In Kombination mit Steel Fiber geeignet als anorganische, mineralische Matrix fiir das Herstellen von faserverstarktem
Hochleistungsmortel mit Schwundausgleich (HPFRC) fiir die Instandsetzung und Verstérkung von Tragwerks- und Infrastrukturelementen

Vorbereitung der Untergriinde

Vor dem Aufbringen von Geolite® Magma muss der Betonuntergrund bearbeitet und durch mechanisches Abtragen oder
Wasserhochdruck mit Rautiefe > 5 mm, entsprechend Grad 9 des Testkits zur Vorbereitung von Untergriinden aus Stahlbeton und
Mauerwerk angeraut werden, wobei evtl. vorhandener schadhafter Beton bis in die Tiefe zu entfernen ist. Im Anschluss daran ist der
Rost durch Biirsten (manuell sowie maschinell) oder Sandstrahlen von den Bewehrungseisen zu entfernen.

* EMISSION DANS L'AIR INTERIEUR Information sur le niveau d‘émission de substances volatiles dans I'air intérieur, présentant un risque de toxicité par inhalation, sur une

échelle de classe allant de A+ (trés faibles émissions) a C (fortes émissions).
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Danach wird die behandelte Flache mithilfe von Druckluft oder Hochdruckreiniger gereinigt und bis zur Sattigung gendsst, bis ein
gesattigter Untergrund ohne an der Oberflache stehendes Wasser erzielt wird. Alternativ dazu ermdglicht die Anwendung von
Geolite® Base bei horizontalen Betonflachen auf trockenem Untergrund eine einheitliche Wasseraufnahme und fordert die natiirliche
Kristallisation des Geomortels.

Bevor Geolite® Magma aufgebracht wird, ist die Eignung der Festigkeitsklasse des Betonuntergrunds zu priifen.

Schichtaufbau auf groBen Flachen: Hierbei ist das Einbringen einer metallischen Kontrast-Armierung erforderlich, die am Untergrund
verdiibelt wird.

Vorbereitung

Geolite® Magma wird zubereitet, indem 25 kg Pulver mit der auf der Verpackung angegebenen Wassermenge vermischt werden (es
empfiehlt sich, jeweils einen ganzen Sack zuzubereiten). Die Zubereitung der Masse kann im Zwangsmischer erfolgen und wird solange
gemischt, bis ein homogener, klumpenfreier Mortel entsteht. Es kann auch eine geeignete Mischmaschine verwendet werden, mit deren
Hilfe das Produkt vermischt und anschlieBend gepumpt wird. Bei kleineren Mengen wird das Produkt im Eimer mit Hilfe eines Riihrwerks
bei niedriger Drehzahl gemischt. Das Produkt vor Feuchtigkeit und direkter Sonneneinstrahlung geschiitzt aufbewahren.

HPFRC - GeolLite Magma & Steel Fiber: im Zwangsmischer 25 kg GeoLite® Magma mit der auf der Packung angegebenen Wassermenge
mischen, bis ein homogener, klumpenfreier Mortel entsteht. AnschlieBend langsam die Stahlfasern Steel Fiber im Verhéltnis von 6,5 %
des Pulvergewichts dazugeben (eine Packung Steel Fiber fiir 4 Sdcke Geolite® Magma) und die Masse erneut fiinf Minuten mischen, um
die einwandfreie Verteilung von Steel Fiber in der Masse zu ermdglichen. Das Produkt vor Feuchtigkeit und direkter Sonneneinstrahlung
geschiitzt aufbewahren

Verarbeitung

Das Aufbringen von GeolLite® Magma kann durch Guss oder Pumpverfahren in versiegelte, mit Entschalungsmittel behandelte
Schalungen erfolgen, wobei die Entliiftung entsprechend den Regeln des Fachs zu fordern ist.

An der Oberseite horizontaler Flachen kann GeoLite® Magma eingegossen oder mithilfe einer geeigneten Maschine gepumpt werden.
Die aufgebrachte Schichtstarke von GeoLite® Magma muss mind. 10 mm betragen.

Fiir sowohl horizontale als auch vertikale Anwendungen mit Schichtstarke tiber 60 - 100 mm (je nach geplanter Verarbeitung und
Abmessungen der Manahme) wird zur Einschrankung der Hydratationswérme ein Feinbeton hergestellt, indem Kerabuild® Ghiaia
6 - 10 in einem Anteil von 30 Gewichts-% von GeoLite® Magma (30 kg Kerabuild® Ghiaia 6 - 10 auf 100 kg GeoLite® Magma) dazugegeben
wird, sodass eine Optimierung der Sieblinie entsprechend der Schichtstarke ermdglicht wird.

GeolLite® Magma muss in den Verbund mit dem zu sanierenden Tragwerk eingebunden werden, indem vorhandene, vom alten Beton
befreite, Bewehrungseisen umhiillt werden oder zusétzliche Armierungen aus Rundstahl oder elektrogeschweilltem Netz eingebracht
werden.

Die Oberflaiche mindestens 24 Stunden vor Austrocknung schiitzen.

HPFRC - GeolLite Magma & Steel Fiber: das Aufbringen erfolgt durch Verguss an der Oberseite horizontaler Fldchen oder in versiegelte,
mit Entschalungsmittel behandelte Schalungen, wobei die Entliiftung entsprechend den Regeln des Fachs zu férdern ist. Die vollstédndige
Verfiillung des zu verstdarkenden Bauteils priifen. Die aufgebrachten Schichtstdrken miissen 15 - 40 mm betragen. Bei hoheren
Schichtstarken ist eine Armierung durch Rundstahl vorzusehen oder ein elektrogeschweiBtem Netz einzulegen. Die Flichen mindestens
48 Stunden vor Austrocknung schiitzen. In den néchsten 5 Tagen mit einer wasserundurchlédssigen Plane abdecken.

Maschineller Auftrag: Es wird empfohlen, eine Schneckenpumpe (z. B. Turbosol oder Putzmeister) oder eine kontinuierliche,
dreiphasige Mischpumpe (z. B. PFT G4) mit folgendem Zubehor einzusetzen: Mischriihrer, Stator/Rotor D 6-3 (Férderleistung 22 I/min),
Materialschlauch @ 25 mm, Lange 10 - 15 m und Spritzlanze. Die Oberflache mindestens 24 Stunden vor Austrocknung schiitzen.

Reinigung
Riickstande von GeolLite® Magma an Werkzeugen und Maschinen werden vor dem Erharten des Produkts mit Wasser entfernt.

Sanierung von Bodenflachen in der Industrie und/oder ebenen Oberflachen aus Beton
1- Detaillierte Analyse von Zerfall, Beschadigung und Rissbildung.
2- Entfernen von schadhaftem Beton durch Abtragen, bis eine tragfahige Oberflache entsteht. Die Endoberflache muss rau und rillig
sein mit Rautiefe > 5 mm, entsprechend Grad 9 des Test Kits fiir die Vorbereitung von Untergriinden aus Stahlbeton und Mauerwerk.
- Verfiillen von Schadstellen durch die Injektion von Epoxidharzsystemen.
- Entfernen von Staub und Betonriickstdnden durch Druckluft oder Abstrahlen mit Wasser-Hochdruck.
- Auf die saubere und trockene Oberflédche die Grundierung GeoLite® Base mit Spriihgeréat auftragen.
- Wiederaufbau der Schichtstérke entsprechend folgenden Leitlinien:
a) fiir Auftragsschichten mit geringer Schichtstérke von 10 bis 35 mm Einbringen von Strukturfasern;
b) fiir Auftragsschichten mittlerer Schichtstérke von 35 bis 60 mm Einbringen des elektrogeschweiten, verzinkten Netzes mit @
5 mm und Maschenweite ca. 100x100 mm, das ins obere Drittel der Auftragsschicht eingebracht und mit L-formig gebogenen
Stahlstdben verankert wird, die auf eine Mindesttiefe von 60 mm mit Epoxidharz Kerabuild Epofill in den Untergrund eingegossen
werden. Der kombinierte Einsatz eines elektrogeschweillten Netzes und Strukturfasern wird empfohlen;
c) fiir Auftragsschichten mit hoher Schichtstérke tiber 60 mm (jedoch unter 100 mm) Einbringen des elektrogeschwei8ten Netzes mit
@ 5 mm und Maschenweite ca. 100x100 mm, das ins obere Drittel der Auftragsschicht eingebracht und mit L-férmig gebogenen
Stahlstaben verankert wird, die auf eine Mindesttiefe von 100 mm mit Epoxidharz Kerabuild Epofill in den Untergrund eingegossen
werden. Zum Maortel Kerabuild Ghiaia 6 - 10 in einem Anteil von 30 Gewichts-% dazugeben. Der kombinierte Einsatz von
elektrogeschweitem Netz und Strukturfasern wird empfohlen.
7- Die Masse mindestens 24 Stunden vor Austrocknung schiitzen.
8- Kontraktionsfugen mit Diamantkreissédge herstellen fiir vorzugsweise quadratische Felder mit Abmessungen von hdchstens
16 - 20 m2 Vorhandene Dehnungsfugen sind stets deckungsgleich zu ibernehmen.
9- Fiir Oberflachen mit einheitlichem &sthetischem Erscheinungsbild, die zugleich auch rutschfest sein sollen, ist die Oberfliche
friihestens 7 Tage nach Guss mittels Kugelstrahlen zu bearbeiten.
10- Diese Bodenart ist geeignet fiir die Oberflaichenbehandlung mit speziellen Harzen der Produktlinie Kerakoll Factory, mit der sich
besondere chemische und mechanische Besténdigkeiten erzielen lassen.
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Die aufgefiihrten Hinweise stiitzen sich auf die Kenntnis der Probleme im Zusammenhang mit Bodenflachen und langjéhrige Erfahrungen
im Hinblick auf den Produkt- und Anwendungsbereich.

Die Wahl der optimalen Losung obliegt jedoch dem Planer und dem ausfiihrenden Unternehmen, da unter Umstdnden —z. B. angesichts
des Erhaltungszustands der Untergriinde oder der anschlieBend vorgesehenen Einsatzbedingungen - andere als die in der technischen
Beschreibung enthaltenen Anleitungen erforderlich sein kénnen.

Hinweis:

1- Bei der Durchfiihrung von Arbeiten an groen Flachen sind eigens hierfiir vorgesehene Mischer mit Pumpen zu verwenden, damit das
Produkt kontinuierlich, ohne Wartezeiten und Unterbrechungen aufgebracht werden kann.

- Bei Mérteln, die fiir InstandsetzungsmaBnahmen oder zur Herstellung von Bodenflachen verwendet werden, empfiehlt es sich stets,
zur Verbesserung der Duktilitdt Strukturfasern in den von den jeweiligen technischen Datenbléttern empfohlenen Mengen in den
frischen Martel einzubringen.

- Bei der Inbetriebnahme der Bodenfldchen sind die im technischen Datenblatt des jeweiligen Produkts angegebenen Wartezeiten
einzuhalten. Eine verfriihte Inbetriebnahme mit iiberhohten Lasten fiihrt zu irreparabler Beeintrachtigung der inneren Kohésion des
Mortels und seiner zukiinftigen Besténdigkeit.

- Stichprobenartige Kontrollen vornehmen, um die Baustellenorganisation fiir die Inbetriebnahme und die Wirksamkeit der gewahlten
Losung zu beurteilen.

- Die Kontraktionsfugen friihestens nach 12 Stunden und nicht spéater als 24 Stunden anlegen.
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Passivierung, Instandsetzung und monolithische Verfestigung von statisch und nicht statisch relevanten Tragwerken aus schadhaftem
Beton durch Schiittung in Schalung, Sanierung von Bodenfldchen aus Beton sowie Befestigung und Verankerung von Metallelementen
durch manuelles oder maschinelles GieBen. Das EingieBen erfolgt mit einem zertifizierten, mineralischen, umweltfreundlichen,
gieBfédhigen, normal abbindenden Geomdrtel® auf Basis von kristallisierendem Geobindemittel mit sehr geringem Gehalt an Polymeren
petrochemischen Ursprungs, der frei von organischen Fasern ist. Dieser Geomdrtel ist speziell geeignet fiir Passivierung, Instandsetzung
und monolithische Verfestigung mit garantierter Dauerhaftigkeit von Betontragwerk sowie fiir die Verankerung von Metallelementen,
wie z. B. GeolLite® Magma von Kerakoll® Spa, GreenBuilding Rating® Eco 5. Der Mértel muss (iber die CE-Kennzeichnung verfiigen und
den Anforderungen an die Gebrauchstauglichkeit der Normen EN 1504-7 fiir die Passivierung von Bewehrungsstében, EN 1504-3, Klasse
R4 fiir Betonersatz und Verfestigung sowie EN 1504-6 Verankerung mit expansivem Effekt entsprechen, in Ubereinstimmung mit den
Prinzipien 3, 4, 7 und 11, die in der Norm EN 1504-9 definiert sind.

HPFRC - Geolite Magma & Steel Fiber: Ausfiihrung von Reparatur, struktureller Verstérkung, Verbesserung oder Anpassung der
Erdbebensicherung an Bauteilen und Tragwerken aus Stahl- und Spannbeton durch den Einsatz von gie8fdhigem, faserverstdrktem
Hochleistungsmdrtel mit Schwundausgleich, HPFRC (High Performance Fiber Reinforced Concrete), dessen Fasern aus kaltgezogenem
Stahldraht mit hoher Bestandigkeit und hohem Kohlenstoffgehalt gewonnen werden, wie Steel Fiber von Kerakoll® Spa, Ldnge
13 mm, Durchmesser 0,20 mm, Zugfestigkeit > 3100 MPa, Elastizititsmodul > 200 GPa, mit CE-Kennzeichnung entsprechend den
Leistungsanforderungen nach DIN EN 14889-1. Diese Fasern werden eingetaucht in zertifizierten, mineralischen Geomodrtel,
umweltfreundlich, gie8féhig, normal abbindend, auf Basis von kristallisierendem Geobindemittel mit sehr geringem Gehalt an Polymeren
petrochemischen Ursprungs, ohne organische Fasern, der speziell geeignet ist fiir Passivierung, Instandsetzung und monolithische
Verfestigung mit garantierter Dauerhaftigkeit von Betontragwerk sowie fiir die Verankerung von Metallelementen, wie z.B. GeoLite®
Magma von Kerakoll® Spa, GreenBuilding Rating® Eco 5. Der Mdrtel muss iiber die CE-Kennzeichnung verfiigen und den Anforderungen
an die Gebrauchstauglichkeit der Normen DIN EN 1504-7 fiir die Passivierung von Bewehrungsstdben, DIN EN 1504-3, Klasse R4 fiir
Betonersatz und Verfestigung, DIN EN 1504-6, Verankerung mit expansivem Effekt entsprechen, in Ubereinstimmung mit den Prinzipien
3,4, 7und 11, die in der Norm EN 1504-9 definiert sind.

heinungsbild Pulver

Maximale Schichtstérke 60 - 100 mm (je nach Verarbeitungsart und GréRe der MaBnahme); fiir hohere
Schichtstarken Geolite® Magma mit Kerabuild Ghiaia 6 - 10 mischen

Datenmessung bei +21 °C, 60 % relativer Luftfeuchtigkeit und ohne Zugluft. Daten kénnen je nach Baustellenbedingungen variieren.
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HIGH-TECH

. Geforderte Voraussetzungen =~~~ L
EN 1504-7 :

keine Korr03|

>80 % des Werts belm

Anforderungen nach
DIN EN 1504-3 Klasse R4

> 45 MPa (28 Tage)

keine

>2 MPa (28 Tage)

Karbonat|3|erungst|efe ‘

Elastizitdtsmodul im
Druckversuch

>20 GPa (28 Tage)

Temperaturwechselvertraghch- i

keit bei Frost-Tau-Wechselbe-

EN 13687-1

anspruchung m|tTausaIzangr|ff '

Haftzugfestigkeit nach 50
Priifzyklen > 2 MPa

<05 kg-m%hs

Chloridionengehalt (best|mm't' h

am Produkt in Pulverform)

<0,05%

Euroklasse

Leistungsmerkmale

EN 1504-6

Leistungsmerkmale
GeoLite® Magma

unbeschichteten Stab gestellte Anforderungen werden {ibertroffen

: GeoLite® Magma
i Leistungsmerkmale unter CC- und PCC-Bedingungen
 bei Temperatur von:

S22 MPa (24
> 70 MPa (7 Tage)

. > 75 MPa (28 Tage) ST
>4MPa (243td) SO
> 7 MPa (7 Tage)
> 9 |v|Pa (23 Tage) ST

> 2 |\/|Pa 128 Tage ST

gestellte Anforderungen werden {ibertroffen

< Referenzbeton [MC (0,45)]

28 Gpa bei CC — 24 GPa bei PCC (28 Tage)

>2 MPa

< 0,5 kg:m2hos

<0,05%

Al

 Priifverfahren | Geforderte Voraussetzungen ;

Leistungsmerkmale GeolLite® Magma

Ausziehwiderstand der
Stahlstébe (Bewegung in mm
bei einer Last von 75 kN)

EN 1881

<0,6

<06

Chloridionengehalt (bestimmt
am Produkt in PuIverform)

EN 1015-17

<0,05%

Leistungsmerkmale des
Aggregats

Geforderte Voraussetzungen

UNI 8520 22

Reaktlonsklasse

Elastizitdtsmodul im
Druckversuch

Durchschnittliche
Restbiegefestigkeit

Konformitét

EC 1-R plus GEV-Emicode

<0,05 %

entsprechend Punkt 5 4

Leistung des
GeolLite® ma 20 Aggregats

NR (nicht reaktiv)

Lelstungsmerkmale Geollte® Magma & Steel Flber

> 100 MPa (28 Tage)
> 6,6 MPa
>35GPa (28 Tage)

>450MPa

fR1_1114(CM0D1-05mm)

fp = 11.15 (CMOD 2 = 1.5 mm)
frs = 9.81 (CMOD 3 = 2.5 mm)
fR4_8 55 (CMOD4 35mm)

Zert. GEV 3542/11.01.02
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- Produkt fiir professionellen Gebrauch

- National geltende Normen und Vorschriften sind zu beachten

- Bei Temperaturen zwischen +5 °C und +40 °C verarbeiten

- Keine Bindemittel oder Zusatzstoffe dazugeben

- Nicht auf verunreinigten und nicht kompakten Untergriinden anwenden

- Nicht auf Gips, Metall oder Holz anwenden

- Nach der Anwendung vor starker Sonneneinstrahlung und Wind schiitzen

- Das Produkt in den ersten 24 Stunden nach der Anwendung vor Austrocknung schiitzen

- Sicherheitsdatenblatt beachten; ggf. anfordern

- Fiir alles Weitere wenden Sie sich bitte an den Kerakoll Worldwide Global Service +39 0536 811 516 - globalservice@kerakoll.com

Geolite® Magma Code: E788 2019/05 - CH/DE

Die Angaben in Bezug auf die Eco- und Bio- Klassifizierungen basieren auf dem GreenBuilding Rating® Manual 2013. Diese Informationen wurden im Mai 2019 aktualisiert (basierend auf den Daten des GBR Data Report — 05.19). Im Laufe
der Zeit kannen Erganzungen und/oder Anderungen von KERAKOLL SpA vorgenommen werden. Aktuelle Daten kunnen auf der Internetseite www.kerakoll.com eingesehen werden. KERAKOLL SpA ist deshalb in Bezug auf Giiltigkeit und
Aktualitat ihrer Informationen nur verantwortlich, wenn dlese direkt der Internetseite wurden. Das tech ist nach unserem besten technischen Wissen und h: K verfasst. Da
wir jedoch keinen direkten Einfluss auf die und die Ausfii g der Arbeiten haben, handelt es sich hierbei um allgemeine Hinweise, die unser Unternehmen in keiner Weise rechtlich verpflichten. Es wird daher
empfohlen, vorab Tests durchzufiihren, um die Eignung des Produktes fiir die geplante Anwendung zu Gberpriifen.

" Kerakoll | | Kerakoll | | Kerakoll KERAKOLL S.p.a.
Quality Quality Quality KERA OI.I. Via dell'Artigianato, 9 - 41049 Sassuolo (MO) Italy
150 9001 150 14001 BS 18001 - Tel +39 0536 816 511 - Fax +39 0536 816 581
ool Goosod Geanny The GreenBuilding Company info@kerakoll.com - www.kerakoll.com



